CUTTING CONDITIONS
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HYP-F1

Slotting
AL Plastic
0 s - s -
(min-T) (mm/min) (min-T) (mm/min)
3 40.000 2.500 20.000 2.000
4 35.000 2.500 20.000 2.000
5 30.000 3.000 20.000 3.000
6 25.000 3.000 20.000 3.000
8 25.000 3.000 20.000 3.000
10 22300 3.000 16.000 2.400
12 18.600 3.000 13.500 2.400




